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Artigos soprados até
50/100 litros para:

* IndUstria Quimica
* IndUstria Alimenticia

e Auto partes
* Pecas técnicas pqvq n
* Brinquedos em geral anettl

e Lubrificantes
e Agro quimicos
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Sopradoras para
Termopldsticos

Extrusdo por
acumulacdo

A Pavan Zanetti reuniu na HDL 50L sofistica- Foi projetada para ser uma maquina agil, versa-
dos componentes e recursos tecnoldgicos il e de alta produtividade. Seus comandos sdo

atuais, visando atender as necessidades simples e de facil operacdo.
de producdo da industria termopldstica
moderna.

cado, que pode ser utilizada, principal- tando um alto desempenho.
mente, para a producdo de containers e
pecas técnicas de dificil fabricacdo.

Eficiéncia e tecnologia para frascos de até 100 litros

Tudo isso combinado a um completo sistema
de seguranca, proporciona ao operador um
E uma mdquina robusta, com design avan- rdapido acesso e melhor manuseabilidade resul-

Alguns itens mostrados nessa foto séo opcionais.



Amigio 7

Apresenta-se em duas versoes:
1. Basica

*Funcodes simplificadas;

*Retirada manual das pecas sopradas;

*Grade de protecdo ao operador para o
trabalho semi-automdtico;

e|ldeal para pecas que exigem manuseio, Como
a colocacdo de alcas no molde e outros
complementos posticos.

2. Automadtica (Opcional)

e|ldeal para a producdo de pecas seriadas que
ndo necessitem de manuseio durante o ciclo
de fabricacdo;

eRetfirada automdtica de pecas
através de pincas;

sopradas

*Sistema de sopro com alargador de parison,
calibrador de gargalo com duplo estdgio e
desrosqueador para containers com rosca
interna;

*Sopro com agulha em angulo;
*Possibilidade para dupla agulha de sopro;

eComando para abertura e fechamento de
gavetasnomolde (Hidrdulicasoupneumdaticas);

eSopro auxiliar
acumulador.

pelo centro do cabecote

*Opcdo de retirada por pincas automaticas
verticais

Sistema de sopro com alargador
de mangueira

Caracteristicas Gerais

*Capacidade para sopro de pecas até 100
lifros de volume e peso total com rebarbas
de 9 Kg de polietileno.

*Comando de seqUéncia de funcdes através
de um controlador l6gico programdvel (CLP)
com interface homem-mdquina com tela de
visualizacdo grafica;

*Extrusdo através de cilindro e rosca em aco
especial, com fratamento de nitretacdo
a gds que proporciona grande dureza
superficial aumentando a vida Util.

*Aquecimento geral da sopradora através
de resisténcias elétricas comandadas pelo
controlador légico programavel (CLP)

eEstabilizacdo da temperatura de extrusdo
no cilindro através de ventiladores de alta
vazdo.

*Regulagem da altura da extrusora com
motorizacdo.

*Programador de espessura de parison digital
com 400 pontos controlado pelo CLP;

Sistema hidrdulico para amortecimento nos
fins de curso de abertura e fechamento das
placas porta-moldes para diminuicdo do
tempo de fechamento e reducdo do ciclo
de operacdo da sopradora.

*Pré fechamento das placas porta-moldes
para diminuicdo do tempo de fechamento e
reducdo do ciclo de operacdo da sopradora

*Opcional: Extrusora auxiliar para embalagens
com visor de nivel em PEAD

* Extrusora: opcionalmente pode ser acionada
por um motor de corrente continua.

e Atende a norma NR-12.

'. Cabecote



Especificagcoes Técnicas

Diémetro da rosca mm 90 100 g
Comprimento efetivo da rosca L/D 24 24 g
Capacidade de aguecimento KW 21,6 25 S
Motor de acionamento KW(CV) (55) 75 (92) 125 o
Zonas de aquecimento do cilindro - 05 05

Rotacdo da rosca RPM 20-64 20-64
Capacidade de plastificacdo PE Kg/h* 220 300

*Para Polietileno de alta densidade (PEAD)

Cabecote Acumulador [ D[

Capacidade cm? 6700 12000
Zonas de aguecimento - 04 04
Didmetro mdximo/minimo trafila mm 210/70 365/100
Capacidade de aquecimento Kw 13,9 26,3
Peso do parison ejetado PE Kg 5 9
Unidade de Moldagem [ .
Forca de travamento Ton (KN) 30 (294) 45 (441)
Capacidade de sopro L 50 100
Dimensdes de molde (axbxc) ¢/ alargador de parison e extrator automatico mm 700 x 750 x 500 700 x 1000 x 500
Dimensdes de molde (axbxc) c/ alargador de parison e sem extrator mm 700 x 900 x 500 700 x 1150 x 500
Dimensdes do molde (axbxc) sem alargado e sem extrator mm 700 x 1200 x 500 700 x 1500 x 500
Observagdo: Dimensdes acima do molde sem gavetas
Abertura méxima entre placas (d) mm 1130 1280
Abertura minima entre placas (e) mm 480 480
Dimensoes das placas (gxf) mm 1325 x 900 1500 x 200
 Unidade HidrGolica . | | |
Motor elétrico de acionamento KW (CV) 37(50) 37(50)
Volume do tanque hidrdulico L 400 400
Pressdo de trabalho do acumulador e unidade de moldagem (mdx.) bar 140 140
Volume do servo tanque (opcional) L 75 75
 Energios Requeridos . [ |
Pressédo do ar bar 6 | 10 6 | 10
Ar necessdrio m3/h 30 | 60 30 | 60
Agua necessdria m?/h 4 4
Agua gelada necessdria & 10°C e 6 bar Kcal/h 44000 75

Conexoes Elétricas

Poténcia dos motores KW (CV) 94 (125) 131,4 (175)
Poténcia de aquecimento KW 35,5 51.3
Poténcia total KW 129,5 182,7
Média do consumo Kw 65 92
Espaco Ocupado [
Largura mm 3800 3800
Comprimento mm 4900 5400
Altura mm 3700 4000
Peso aproximado Kg 12000 16000
Especificacdes e caracteristicas sujeitas a alteracdes sem prévio aviso.
*Projeto, desenvolvimento, manufatura, e instalacdo para maquinas sopradoras e injetoras. 4 o grgzr’ggﬁ_%‘é éi%%é
SG! 3 mercado c
e/d

/2 f Rodovia Anhanguera, altura do km 125

(acesso principal de Americana)
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