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As mdaqguinas da série HDL produzem qualquer tipo de artigo soprado com capacidade de até 5 litros, em
termopldsticos como polietilenos de alta e baixa densidade, polipropilenos e PVC. Sdo de fdcil regulagem, robustas
e apresentam baixo custo por unidade produzida.

Estdo disponiveis nos modelos HDL 2L, HDL 3.5L, HDL 5L e modelos especiais sob encomenda.

As mdquinas da série HDL sdo fradicionais no mercado nacional com mais de mil unidades produzidas desde 1966,
quando a Pavan Zanetti iniciou suas atfividades.

Toda essa experiéncia, aliada a um &timo atendimento em assisténcia técnica, garante uma vantagem decisiva
dessa série sobre a concorréncia.

As mdquinas HDL trabalham com sistema de sopro por baixo ou sopro lateral com cabeca perdida e ainda
permitem a incorporacdo opcional de MANIPULADOR para a retirada dos artigos soprados sem interferéncia do
operador. Tudo isso, somado a tecnologia de microprocessadores de Ultima geracdo, torna a série HDL uma
excelente opcdo para a industria de transformacado termopldstica



*Producdo estimada para Polietileno de alta densidade (PEAD) com indice de fluidez de aproximadamente

113

Possibilidades de Producado

113

405

435

medidas em milimetros

HDL2L HDL3.5L HDLSL
CABECOTE SIMPLES
Volume mdximo de sopro L 2 38 S
Didmetro mdximo do produto mm 210 210 210
CABECOTE DUPLO
Volume mdximo de sopro L 1,5 2 2 |38
Distncia entre centros mm 150 150 150 | 200
§ Didmetro mdaximo do produto mm 130 130 130 | 180
2 w CABECOTE TRIPLO
% Volume méximo de sopro L 075 1 151 2
g Distdncia entre centros mm 130 130 130 | 150
e Didmetro mdximo do produto mm 110 110 110 | 130
)
o CABECOTE QUADRUPLO
g Volume mdaximo de sopro L - 0,75 075| 1,5
% Distancia entre centros mm - 90 90 | 100
o~ Di@dmetro mdximo do produto mm - 80 80 | 90
[0}
é CABECOTE QUINTUPLO
3 Volume mdximo de sopro L - - 0.5
% Distancia entre centros mm - - 90
§ Didmetro mdximo do produto mm - - 80
O
2 CABECOTE SEXTUPLO
= Volume mdéximo de sopro L - - 0.5
8 DistGncia enfre centros mm - = 90
§ Didmetro méximo do produto mm - - 80
o
Dimensoes gerais das placas porta-moldes
HI600 HI700 HI800 (opcional)
520 550 650
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Especificacoes Técnicas

Extrusora HDL 2L HDL 3.5L HDL 5L
DiGmetro da rosca mm 40 50 60
Comprimento efetivo da rosca mm 960 1200 1440
Rotacdo da rosca rom 90 90 90
Capacidade de plastificacdo Ka/h 25% 50* 80*
Motor de acionamento CV / KW 7,.5/5,5 125/92 20/ 15
Poténcia de Aquecimento KW 16 20 25
Zonas de aguecimento - 4 4 4
Unidade Hidraulica

Volume do tanque L 180 180 180
Pressdo mdxima de trabalho Kg/cm? 140 140 140
Motor elétrico de acionamento CV /KW 7.5/5,5 7.5/5,5 7.5/55
Energia Requerida

Pressé@o do ar Kg/cm? 8 8 8
Ar necessario L/min 300 400 500
Agua necessdria m3/h 0,7 1,5 2
Refrigeracdo do molde minimo Kcal/h 5.000 8.000 12.000
Conexoes Elétricas

Poténcia dos motores KW 11 14,7 20,5
Poténcia de aquecimento KW 16 20 25
Poténcia total KW 27 34,7 45,5
Média do consumo KW/h 16 20 27
Espaco Ocupado

Comprimento mm 3.000 3.000 3.000
Largura mm 1.820 1.820 1.820
Alfura mm 2,350 2,400 2,450
Unidade de Moldagem HI 600 HI 700 HI 700
Capacidade de sopro cm?® 2.000 3.500 5.000
Ciclos em vazio min-1 12 8 8
Forca de fechamento a 140 bar Ton (KN) 4,4/ 43 7,.5/735 7,5/735
Abertura mdxima entre placas mm 540 540 540
Abertura minima entre placas mm 140 140 140
Curso de abertura mm 400 400 400
Largura mdaxima do molde mm 396 426 426
Espessura minima do molde mm 145 145 145
Altura méxima do molde mm 350 370 370
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Rodovia Anhanguera, altura do km 125

(acesso principal de Americana)

Av. Angelina Pascote, 4.405 — bairro Séo Vito,

CEP: 13.478-830 — Americana - SP

PABX: 55 19 3475.8500 - SAC: 55 19 3475.8504
Vendas de maquinas: 55 19 3475.8505 - 3475.8510
Email: vendasinjetoras@pavanzanetti.com.br
www.pavanzanetti.com.br

Solicite a visita de representantes na sua regiao
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