Sistema de
soplado plastico

Sopladoras automaticas
pavan para termoplasticos
aneﬂ'l Extrusion continua

Algunos articulos gque aparecen en esta foto son opcionales.

Fuerzq,
Productividad
y Economia

Articulos soplados hasta
10 a 3.600 ml para:

e |Industria Quimica
Industria Alimenticia

Higiene y Limpieza

Cosmeéticos

Farmacéuticos

Lubricantes

* Agroguimicos

» Automoviles y piezas para automaoviles
* Textiles y Vestuario

pavan
zanetti




pavan
zanetti

Eficiencia y
tecnologia para
frascos de hasta
10 a 3.600 ml

BMT

Sistema de
soplado plastico

Sopladoras automaticas
para termopldasticos

Extrusion continua

Pavan Zanetti estd en constante evolucidon para ofrecer al
mercado lo que hay de mdas moderno y eficiente en mdaquinas
para la fransformacion de pldsticos

* Mds e Bombas
cavidades dobles
por molde. para alta

presion en
el cierre.

e Hasta el
30% de
ahorro de
energia.

 Hidrdulica
con sistema
regenerativo
para mayor
velocidad.

* Velocidad
de cierre
confrolada
por valvula
proporcional
para soldadura
perfecta.

e Alfa

productividad.

Algunos articulos que aparecen en esta foto son opcionales.
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Caracteristicas generales (opcionales)

Dos estaciones de soplado que
permiten mayor produccién por
unidad de energia consumida.

Salidas laterales de productos
soplados con posibiidad de
desbaste automdtico (opcional).

Permite la instalacion de perifé-
ricos opcionales como estaciéon
de post-enfriamiento,  cintas
reunion de frascos, cortadores
de cabeza perdida, testadores
de estanqueidad vy cintas para
recogida y reaprovechamiento
de desbastes.

Cuadro eléctrico de comando
incorporado a la estructura de la
mdquina reduciendo el espacio
Util ocupado.

Comando por controlador I6gico
programable (CLP) con pantalla
de visudlizacion grdfica, con
seleccién de funciones, tiempos,
carreras y temperaturas con P.I.D
incorporadas.

Memorizacion
hasta 15 moldes.

de pardmetros

Amortiguadores regulables en
los finales de carreras del cierre,
avance y retroceso del carro
porta-moldes y cojinefe de

pared opcionales con hasta 100
puntos de programacioén digital y
memorizacion de los programas.

Calibrado superior hidrdulico con
regulado fino de centros para
perfecta centralizacién, garanti-
zando la calidad en los bocales
de los productos soplados.

Facil acceso al cambio de
molde, cabezales y pernos de
soplado, reduciendo significati-
vamente el tiempo de parada
de la mdaqguina para el cambio
de esos componentes.

Conjunto de soplado con amorti-
guacién regulable en los fines de
carrera, pre-refroceso, soplado a
intervalos y pre-soplado.

Cabezales de multiples salidas,
con doble regulado de regu-
lacion por la parte frontal del
cabezal, reguladores de flujo
individuales y cilindros programa-
dores directos.

Ldminas de corte de manguera
con diversas opciones, como
eléctrica (caliente), fria rotativa
para PVC, y ldmina pre-prensado
con aire de apoyo temporizado.

Extrusion comandada por

Opcionales
diversos

La Serie BIMATIC
puede incorporar
accesorios especiales
tales como:

¢ Mini-extrusoras auxiliares
y cabezales para la
fabricacion de franjas
visoras de nivel en los
frascos producidos en
hasta 3 cavidades de
moldes.

Extrusoras auxiliares

y cabezales para
coextrusion en hasta 3
capas para uso de resina
reciclada en la capa
central o en dos capas
para uso externo de
pigmentos de alto costo.

Manipuladores
automdticos para auxilio
en las salidas laterales
para producciones en
cabezales de multiples
salidas.

e Adaptacion de soplado
inferior para aplicaciones

soplado. inversor de frecuencia de Ultima especiales.
* Programadores de espesura de generacion.
Cabezales para Extrusora

Simple
Volumen mdéximo de soplado L 3.6*

D Didmetro méximo del producto mm 150
Doble
Distancia entre centros mm 901 100 | 110 | 120 | 140 | 150*
Volumen mdximo del soplado L 2.0
Didmetro mdximo del producto mm 115
Triple
Distancia entre centros mm 80| 85| 100 | 110*
Volumen mdximo del soplado L 1
Didmetro méximo del producto mm 90
Cuddruple
Distancia entre centros mm 80 | 85| 90*
Volumen mdéximo del soplado L 0.75
Didmetro méximo del producto mm 80
Quintuple
Distancia entre centros mm 50 | 55|70 | 75*
Volumen mdximo del soplado L 0.5
Didmetro méximo del producto mm 55
Séxtuple
Distancia entre centros mm 50 | 55 | 60*
Volumen mdximo del soplado L 0.2
Didmetro méximo del producto mm 40

*Depende del formato del embalaje.

Para otras medidas consultar al fabricante.

Obs.: Para desbaste automatico debe calcularse la fuerza de cierre necesario

y no debe exceder el limite maximo establecido en este catalogo.

Algunos articulos que aparecen en esta foto son opcionales.



Especificaciones Técnicas

Didmetro de la rosca mm PE | PVC 70 | 60
Longitud efectiva de la rosca L/D PE | PVC 20 | 20
Rotacion mdéxima de la rosca RPM PE | PVC 20-85 | 20-60
Potencia de accionamiento KW (CV) PE | PVC 22-30 | 22-30
Potencia de calentamiento KW - 14,4
Zonas de calentamiento - - 3
Capacidad de plastificacién*** Kg/h PE | PVC 100 | 60

L |
Potencia de accionamiento KW (CV) 9 (12.5)
Presiéon mdxima de trabajo Kg/cm?2 140
Volumen de aceite hidrdulico L 180

L |
Potencia eléctrica de motores (*) KW (CV) 32 (41)
Calentamiento eléctrico mdximo(*) KW 23,4
Potencia mdéxima de instalaciéon(*) KW 55,4
Consumo eléctrico % 65
Consumo de agua (refrigeracion) m3/h 08-1.2
Refrigeracién del molde Kcal/h 12.000
Consumo de aire promedio (aprox.)** L/min 400 - 600

* Valores para maquinas en la version para polietileno (PE). Los valores dependen de la configuracion de la maquina
** Valores solamente para maquina sopladora. No incluye refrigeraciéon de excesos para desbaste y post-enfriamiento
*** \Jalores maximos dependen del cabezal y de la resina utilizadas

Nos reservamos el derecho de alterar las caracteristicas técnicas del equipo sin previo aviso.

Dimensiones Maximas del Molde

Ancho del molde D (mm) 395
b Altura minima del molde 2 x B (mm) 2x90
: ‘ 25-0 " 5020 Altura mdxima del molde 2 x B (mm) 2x110
J& A’: fk 3 Curso de abertura C (mm) 200
. ;l 65 : [ % Abertura mdxima de las placas A (mm) 380
9 \\, = Abertura minima de las placas A-C (mm) 180
= = & B$ Fuerza de cierre (¥) ton 7
- - Medida méxima del molde
I I encima de las placas L (mm) 30
HBEG & Longitud del molde max. E (mm) 330

(*) La fuerza de cierre se distribuye, proporcionalmente,
por toda la extension de las placas porta-moldes.

%“l g
D D"D ﬂll] ‘Z.l D < 3.450 mm  3.500 mm
8 2.550 mm 5500 kg
l Peso y medida dependen de
I_ la configuracién de la mdaquina
L C
Rodovia Anhanguera, altura del km 125
(acceso principal de Americana)
_ Av. Angelina Pascote, 4.405 - bairro Séo Vito,
lideranca A Sorantia CEP: 13.478-830 - Americana - SP
em fencdo E o m | PABX:55193475.8500 - SAC: 55 19 3475.8504
aoCliente mercado Ventas de maquinas: 55 19 3475.8505
H E-mail: vendas@pavanzanetti.com.br
www.pavanzanetti.com.br
Solicite la visita de representantes en su region
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