BMT20sH

Conjunto de moldagem plastica por sopro
Série Bimatic

Sopradora para
Termoplasticos

Extrusdo continua

Forca,
Produtividade
e Economia

Artigos soprados de até 30 litros para:

. IndUstria Quimica .
« IndUstria Alimenticia .
. Higiene e Limpeza .
« Cosméticos .
. Farmacéuticos .
« Lubrificantes .
« Agro quimicos .

. Pecas técnicas .
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zanetti

O dominio da transformagdo do pldstico.

Uma estacdo de sopro

Bomba dupla para alta pressdo de fechamento
Controle por vdalvulas proporcionais metdlicas
Automdtica, com extracdo de rebarbas no processo
Fabricacdo de embalagens com faixa visora (opcional)
Sopro com calibracdo hidrdulica superior

02 estagios de pos-resfriamento a ar (opcional)
Possibilidade de co-extrusdo até 3 camadas (opcional)

Alguns itens mostrados nessa foto sdo opcionais.



Especificacoes Técnicas

Extrusora BMT 20S/H

Didmetro da rosca mm 80 90 60/80 (co-extrusdo)
Comprimento efetivo da rosca L/D 24 24 24/24
Rotacdo mdaxima da rosca RPM 20-85 20-85 20-85
Poténcia de acionamento KW(CV) 36,8 (50) 55 (75) 14,7 (20) / 36,8 (50)
Poténcia de aguecimento KW 21 26,4 30,6
Zonas de aquecimento - 05 05 10
Capacidade de plastificacdo*** Kg/h 150 200 220
Potencia de aquecimento do cabecote KW 22,9 22,9 22,9
Unidade Hidraulica

Poténcia de acionamento KW(CV) 11 (15) 11 (15) 11 (15)
PressGio mdéxima de trabalho Kg/cm?2 175 175 175
Volume de déleo hidrdulico L 180 180 180
Consumos e Poténcias Diversas

Poténcia elétfrica de motores (*) KW 52,2 (71) 70,4 (96) 71,3 (97)
Aguecimento elétrico mdximo (*) KW 43,9 49,3 53,5
Poténcia mdxima instalada (*) KW 96,1 119.7 124,8
Consumo elétrico % 50 50 50
Consumo de dgua (refrigeracdo) m3/h 4 4 4
Refrigeracdo do molde Kcal/h 25.000 32.000 32.000
Consumo de ar médio (aprox.)** NL/min 300 - 400 300 - 400 300 - 400

* Valores para mdquinas na versdo para polietileno (PE). Os valores dependem da configuracdo da maquina.
Alguns valores poderdo sofrer alteragcdo sem prévio aviso

Dimensoes Maximas do Molde
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D Largura do molde D (mm) 650

50, 222‘ sof Altura minima do molde 2xB 450
© Alfura méxima do molde mm 480

g Curso de abertura C (mm) 450

2 Abertura méxima das placas A (mm) 900

Abertura minima das placas A-C (mm) 450

Forca de fechamento tfon 24

Medida mdéxima do molde acima das placas L (mm) 50

————————— =8 Comprimento do molde max. E (mm) 640

=== Deslocamento do carro mm 650

Cabecotes para Extrusora

Simples

Volume maximo de sopro L 20/25/30
Expessura méxima do produto mm 250

C L A Peso
5.500 4.200 3.700 13.500

Peso e medida dependem da configuracdo da
mdquina Peso em Kg

Rodovia Anhanguera, altura do km 125
(acesso principal de Americana)

Av. Angelina Pascote, 4.405 - bairro Sdo Vito,
CEP: 13.478-830 — Americana - SP

PABX: 55 19 3475.8500

Vendas de mdquinas: 55 19 3475.8510

Email: vendasinjetoras@pavanzanetti.com.br
www.pavanzanetti.com.br

Solicite a visita de representantes na sua regiéo
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