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Artigos soprados de

5 litros para:

* IndUstria Quimica

* IndUstria Alimenticia
* Higiene e Limpeza

» Cosmeéticos

* Farmacéuticos

* Lubrificantes

e Agrogquimicos
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Conjunto de moldagem
pldstica por sopro

Sopradoras para

A Pavan Zanetti estd em constante evolugao
para oferecer ao mercado o que ha de mais
moderno e eficiente em maquinas para a
transformacgdo de pldsticos

¢ Novo design.

¢ Mais cavidades por
molde.

* Bombas duplas
para alta pressdo no
fechamento.

* Até 30% de economia
de energia.

* Hidrdulica com sistema
regenerativo para
maior velocidade.

¢ Novo sistema de
fechamento das
placas porta-moldes.

¢ Velocidade de

fechamento
controlada por valvula
proporcional para
soldagem perfeita.

¢ Alta produtividade.

e Sistema de gestdo
da qualidade
certfificado em
ISO 9001 pela SGS ICS.

¢ Deslocamento dos
carros porta-moldes
horizontal com colunas
e buchas grafitadas.

e Funcdo sobe cabecote
para corte da
mangueira extrudada.
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Termopldsticos

Extrusdo continua

Eficiéncia e

tecnologia para
frascos de até 5 litros
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Alguns itens mostrados nessa foto sdo opcionais.
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Amigio

Caracteristicas gerais
* Uma estacdo de sopro.

e Saida lateral dos produtos soprados,
com possibilidade de rebarbacdo au-
tomdtica (opcional).

Permite a instalacdo de periféricos op-
cionais como estagdo de pds-resfria-
mento, esteiras reunidoras de frascos,
cortadores de cabeca perdida, tes-
tadores de estanqueidade e esteiras
para recolhimento e reaproveitamento
de rebarbas.

¢ Quadro elétrico de comando incorpo-
rado & estrutura da mdquina reduzindo
o espaco Util ocupado.

e Comando por controlador légico pro-
gramavel (CLP) com tela de visualizo-
cdo grdfica, com selecdo de funcoes,
tempos, cursos e temperafuras com
P.1.D incorporadas.

¢ Memorizagdo de par@metros até 15
moldes.

Amortecimentos reguldveis nos finais de
curso do fechamento, avango e recuo
do carro porta-moldes e mandril de
Sopro.

Programadores de espessura de pare-
de opcionais com até 100 pontos de

programacdo digital e memorizacdo
dos programas .

Cadlibracdo superior hidrdulica com re-
gulagem fina de centros para perfeita
centralizacdo, garantindo a qualidade
nos bocais dos produtos soprados.

Fécil acesso & froca de molde, cao-
becotes e pinos de sopro, reduzindo
substancialmente o tempo de paro-
da de mdquina para a troca desses
componentes.

Conjunto de sopro com amortecimento
reguldvel nos fins de curso, pré-recuo,
sopro a intervalos e pré-sopro.

Cabecotes de multiplas saidas, com
dupla regulagem de centralizacdo
pela frente do cabecote, reguladores
de fluxo individuais e cilindros progra-
madores diretos.

Facas de corte de mangueira com di-
versas opcdes, como elétrica (quente),
fria rotativa para PVC, e faca pré-pren-
sagem com ar de apoio temporizado.

Extrusdo comandada por inversor de
frequéncia de Ultima geracdo.

Grande forca de fechamento para re-

Opcionais
diversos

A série Bimatic pode
incorporar acessorios
especiais como:

¢ Miniextrusoras auxiliares
e cabecotes para a
fabricacdo de linhas
visoras de nivel nos frascos
produzidos em até 3
cavidades de moldes.

» Extrusoras auxiliares
e cabecotes para
coextrusdo em até 3
camadas para uso de
resina reciclada na
camada central, ou em
2 camadas para uso
externo de pigmentos de
alto custo.

¢ Manipuladores
automdticos para auxilio
nas saidas laterais para
producdes em cabecotes
de multiplas saidas.

* Adaptacdo de sopro
inferior para aplicacodes

barbacdo de produtos em linha. especiais.
Cabecotes para Extrusora
Simples
Volume mdaximo de sopro L 5
Di@metro mdéximo do produto mm 180
Duplo
m Dist@ncia entre centros mm 100112511401 150 | 200*
Volume mdximo do sopro L 2
Di@metro méximo do produto mm 160 S
Triplo S
m Dist@ncia entre centros mm 1001 11011251130* ;g
Volume mdaximo do sopro L 1.5 §
Diémetro méximo do produto mm 110 2
Quddruplo 2
m Disténcia entre centros mm 8519011001 110* g
Volume mdximo do sopro L 1 §
Diémetro méximo do produto mm 920 %
Quintuplo 8
Disténcia entre centros mm 75180 190* g
Volume mdéximo do sopro L 0,75 g g
Diédmetro méximo do produto mm 82 %%
Sextuplo § 8
Disténcia entre centros mm 55160165170* o % %
Volume mdaximo do sopro L 0.25 é% g g
Didmetro méximo do produto mm 60 22279
sétuplo 28¢ g
Dist@ncia entre centros mm 501551 60* § g 'é B
Volume mdaximo do sopro L 0,1 ,g 2 .§%’
Diametro méximo do produto mm 50 £ § 8 'Té
Octuplo “é é é 3
% Disténcia entre centros mm 40145155* § QE) g §
Volume méximo do sopro L 0,05 88% o
Diémetro méximo do produto mm 40 *8 g’ é ﬂ;)

Alguns itens mostrados nessa foto sdo opcionais.



Especificagcoes Técnicas

Di@metro da rosca
Comprimentos efetivo da rosca
Rotagdo mdxima da rosca
Poténcia de acionamento
Poténcia de aquecimento
Zonas de aquecimento
Capacidade de plastificacdo***

Poténcia de acionamento
Pressdo mdaxima de trabalho
Volume de déleo hidrdulico

Poténcia elétrica de motores (*)
Aguecimento elétrico méximo(*)
Poténcia mdéxima de instalacdo(*)
Consumo elétrico

Consumo de dgua (refrigeracdo)
Refrigeracdo do molde

Consumo de ar médio (aprox.)**

mm 60 70 60 PVC 70 PVC
L/D 24 20 24 20
RPM 20- 100 20 -100 20 - 85 20 - 85
KW(CV) 15 (20) 22 (30) 22 (30) 29,4 (40)
KW 9,6 14,4 9,6 14,4
- 03 03 03 03
Kg/h 80 100 60 80

KW(CV) 9,2 (12,5) 9,2 (12,5) 9,2 (12,5) 9,2 (12,5)
Kg/cm2 150 150 150 150
L 180 180 180 180

KW 26 33 33 40,4
KW 17 22 17 22
KW 43 55 50 62,4
% 50 50 50 50
m3/h 1,0-1,2 1,0-1,2 1,0-1,2 1,0-1,2
Kcal/h 12.000 15.000 12.000 15.000
NL/min 1.500 1.500 1.500 1.500

* Valores para mdaquinos na versdo para polietileno (PE). Os valores dependem da configuragdo da mdquina.
** Valores somente para sopradora. Nao inclui refrigeracdo de rebarbas e pds-resfriamentos.

*** Valores méximos e dependem do cabegote e resina utilizados.

Dimensoes Maximas do Molde

32,5

L
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: mercado c

Largura do molde

Altura minima do molde

Altura méxima do molde

Curso de abertura

Abertura méxima das placas
Abertura minima das placas

Forca de fechamento

Medida méxima do molde
acima das placas

Deslocamento do carro

Comprimento do molde max.

D (mm) 530
2xB 220
mm 250

C (mm) 220

A (mm) 440

A-C (mm) 220
fon 10

L (mm) 30

E (mm) 380
mm 500

LAY

C
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4.000mm  3.260mm

A Peso
2.920mm  4.500kg

Peso e medida dependem da
configuragcdo da mdquina
Peso em Kg

Rodovia Anhanguera, altura do km 125

(acesso principal de Americana)

Av. Angelina Pascote, 4.405 - bairro S&o Vito,
CEP: 13.478-830 — Americana - SP

PABX: 55 19 3475.8500

Vendas de maquinas: 55 19 3475.8505

E-mail: vendas@pavanzanetti.com.br
www.pavanzanetti.com.br

Solicite a visita de representantes na sua regido
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